Sezione longitudinale struttura metallica in asse appoggi
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1 LUCE DI CALCOLO 1 TABELLA MATERIALI :
% 38400 1I 38400 % CALCESTRUZZO :
6000 6000 6000 6000 6000 6000 2800 2800 6000 6000 6000 6000 6000 6000
CONCIO A CONCIO B CONCIOC CONCIO D CONCIOE CONCIOF CONCIO G CONCIO G CONCIOF CONCIOE CONCIO D CONCIOC CONCIO B CONCIO A DIAFRAMMIL:
- Classe C25/30
Z - Classe di esposizione XC2
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I 44.00 - Classe C28/35
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7 77 | SOLETTE IN C.A., CORDOLI:
7 77 ! - Classe C35/45
;////////7 i ‘ ol | L L - L L _ L - Classe di esposizione XF4
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M | 1 1 1 — = — — L . 1 1 COPRIFERRO NOMINALE* per diaframmi Cnom.=60.0mm
__ : —. 40.80 T 40.80 T COPRIFERRO NOMINALE* per solette Cnom.=35.0mm
w i w COPRIFERRO NOMINALE™ per elevazioni Cnom.=40.0mm
COPRIFERRO NOMINALE* per fondazioni Cnom.=40.0mm
*EN 1992-1-1 par. 4.4.1 (2)P
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3200 3200 3200 3200 3200 3200 3200 3200 3200 3200 3200 3200 3200 3200 3200 3193 3207 3200 3200 3200 3200 3200 3200 3200 PER QUANTO NON SPECIFICATO, IN PARTICOLARE RELATIVAMENTE ALLE
CARATTERISTICHE DEI MATERIALI, ALLE SPECIFICHE PER L'ESECUZIONE DEI
LAVORI ED Al CONTROLLI DA ESEGUIRE, SI DOVRA' FARE RIFERIMENTO ALLE
NORME TECNICHE D'APPALTO.
TRAVE CONCIO -A- CONCIO -B- CONCIO -C- CONCIO -D- CONCIO -E- CONCIO -F- CONCIO -G- | CONCIO -G- CONCIO -F- CONCIO -E- CONCIO -D- CONCIO -C- CONCIO -B- CONCIO -A-
Piattabanda Larghezza iniziale (mm) 625 750 875 1000 1100 1200 1200 1200 1200 1100 1000 875 750 625
superiore Larghezza finale (mm) 750 875 1000 1100 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1100 1000 875 750
Spessore (mm) 60 80 80 100 100 100 100 100 100 100 100 80 80 60
Anima spessore (mm) 24 24 24 24 20 20 20 20 20 20 24 24 24 24
Piattabanda| -arhezza iniziale (mm) 800 800 875 1000 1100 1200 1200 1200 1200 1100 1000 875 800 800
inferiore Larghezza finale (mm) 800 875 1000 1100 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1100 1000 875 800
Spessore (mm) 60 80 80 100 100 100 100 100 100 100 100 80 80 60
Altezza iniziale (mm) 2700 3196 3611 3947 4204 4381 4479 4479 4381 4204 3947 3611 3196 2700
Altezza finale (mm) 3196 3611 3947 4204 4381 4479 4500 4500 4479 4381 4204 3947 3611 3196
TRAVERSO TA T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9 T10 T11 T12 T11 T10 T9 T8 T7 T6 T5 T4 T3 T2 T1 TA
Piattabanda| Larghezza (mm) 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
superiore | Spessore (mm) 50 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 50
Anima spessore (mm) 24 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 24
Piattabanda| Larghezza (mm) 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
inferiore Spessore (mm) 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
Altezza iniziale (mm) 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660
Altezza in mezzeria (mm) 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775 775
Altezza finale (mm) 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660 660
MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI
ACCIAIO PER IMPALCATO:
-Elementi saldati in acciaio con sp. £ 20mm S355J0
-Elementi saldati in acciaio con 20mm < sp. < 40mm S355J2
-Elementi saldati in acciaio con sp. > 40mm S355K2
-Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, S355J0 -Imbottiture S355J0
La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell'analisi chimica dovranno essere nei limiti
. . . della UNI EN 10025.
Planta Su pe rlore Struttu ra metalllca Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria imposti dal sistema
di montaggio e varo.
11 OO Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla UNI EN 10029 con classe
. di tolleranza minima A.
L 77600 L BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI (Secondo DM 17.01.2018 e UNI EN 14399-1)
1 1 - Traversi:
400 76800 400 Giunzioni di categoria B secondo EN 1993-1-8 par.3.4. (giunzioni ad attrito allo SLE a serraggio
IL IL IL IL controllato/calibrato)
Preparazione delle superfici: classe di rugosita A (EN 1090-2, tab18).
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Viti e dadi: riferimento UNI EN 14399 2005, parti 3, 4 € 10.
@ @ @ @ THo @ Rosette e piastrine: riferimento UNI EN 14399 2005, parti 5 € 6.
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